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(54) Ensemble couvercle pour sac gonflable de vehicule automobile et son procede de 
fabrication 



(57) Cet equipement de vehicule automobile com- 
prend un bandeau (4) delimitant une ouverture (14) re- 
couverte par un couvercle (16), et un support (6) de sac 
gonflable comprenant une bride (22). Le support (6) 
comprend une plaque de fixation (30) reliee a la bride 
(22) par une charniere (32), ia bride etant fixee au ban- 
deau (4) et la plaque de fixation etant fixee au couvercle 



(16). Un filet de renfort (40) est dispose entre la bride 
(22) et le bandeau (4), ainsi qu'entre la plaque (30) et le 
couvercle (16). Le filet (40) s'etend a travers la 2one de 
charniere (32). La bride (22) et le bandeau (4), ainsi que 
la plaque de fixation (30) et |e couvercle (16) sont fixes 
Tun a Tautre a travers les mailles du filet (40). 

Application aux planches de bord de vehicules 
automobiles. 
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Description 

[0001] L'invention concerne un equipement de vehi- 
cule automobile du type comprenant : 

un bandeau en matiere plastique qui delimite une 
ouverture de deploiement d*un sac gonflable recou- 
verte par un couvercle a I'etat non gonfle du sac 
gonflable; 

un support de sac gonflable en matiere plastique 
dispose contre la surface arriere du bandeau, ce 
support comprenant une bride de fixation qui 
s'etend sur au moins une partie du pouriour de 
I'ouverture de deploiement, 

le support comprenant en outre une plaque de 
fixation du couvercle au support, reliee a la bride par 
une charniere principale, la bride etant fixee au bandeau 
et la plaque de fixation etant fixee au couvercle au moins . 
dans la zone adjacente a la charniere principale. 
[0002] L'invention s'applique notamment aux plan- 
ches de bord des vehicules automobiles. 
[0003] On connaTt dans I'etat de la technique des 
equipements pour vehicules automobiles au type preci- 
te, notamment des planches de bord. 
[0004] Ces planches de bord ont {'inconvenient que 
la matiere du support du module de sac gonflable doit 
salisf aire plusieurs conditions contradictoires, a savoir : 

elle doit etre soupie dans la zone de !a charniere ; 
elle doit etre rigide dans la zone portant le module 
de sac gonflable ; 

elle doit etre compatible du point de vue fixation 
(collage/spud age) avec la matiere du bandeau de 
pianche de bord. 

[0005] Dans le cas de I'utilisation d'une seule matiere 
plastique pour le support de sac gonflable, il n'est pas 
possible de.garantir que la charniere ne se rompe pas 
lors du declenchement du sac gonflable, notamment a 
basse temperature. 

[0006] L'invention a pour but de proposer un equipe- 
ment pour vehicule automobile et notamment une pian- 
che de bord, qui soit facile a fabriquer et qui comprenne 
une articulation fiable du couvercle lors du declenche- 
ment du sac gonflable. 

[0007] A cet effet, l'invention a pour objet un equipe- 
ment du type precite, caracterise en ce qu'un filet de 
renfort est dispose entre la bride et le bandeau, ainsi 
qu'entre la plaque et le couvercle, ce filet s'etendant a 
travers la zone de charniere, et en ce que, d'une part, 
la bride et le bandeau, et d'autre part, la plaque de fixa- 
tion et le couvercle, sont fixes fun a I'autre a travers les 
mailles du filet. 

[0008] Suivant des modes particuliers de realisation, 
Tinvention peut comporter une ou plusieurs des carac- 
teristiques suivantes : 



le bandeau et le couvercle sont f abriques d'un seul 
tenant, et le couvercle est delimite par une ligne de 
rupture preferentielle, notamment menageedans la 
surface arriere du bandeau ; 

5 - le filet presente une plus grande flexibility a basse 
temperature que la charniere ; 
le filet a un point de fusion superieur aux points de 
fusion du bandeau et du couvercle ; 
le filet est en metal ; 

10 - le filet est en matiere plastique, notamment en po- 
lypropylene, en polyethylene ou en polyamide ; 
le support est fixe au bandeau et au -couvercle par 
soudage ; 

le filet et la plaque de fixation s'etendent sensible- 
15 ment sur toute la surface du couvercle, et la plaque 
de fixation est fixee au couvercle sensiblement sur 
toute cette surface ; 

la distance entre les emplacements de soudure est 
sensiblement egale au pas de maille du filet ; 

20 - le bandeau comporte des pions de positionnement, 
notamment venus de matiere avec celui-ci, qui coo- 
perent avec les mailles du filet et avec des evide- 
ments de positionnement men ages dans la bride et 
dans la plaque de fixation ; 

25 - le support est fabrique d'une seule piece ; et 

I'equipement constitue au moins une partie d'une 
pianche de bord. 

[0009] L'invention a en outre pour objet un ensemble 
so comprenant un equipement te! que deftni cl^dessus et 
un module a sac gonflable, caracterise en ce que le filet 
comporte une partie libre, fixee sur le support de sac 
gonflable par un moyen de fixation du module a sac gon- 
flable sur ce support. 
35 [0010] L'invention a en outre pour objet un procede 
de fabrication d'un equipement tel que defini ci-dessus, 
caracterise en ce que qu'il comprend les et apes 
suivantes : 

40 * on fabrique le bandeau, le couvercle et le support 
notamment par injection en matiere plastique ; 

on pose le filet.de renfort sur le couvercle et la 
zone du bandeau correspondant a la bride; et 
45 on fixe la bride sur le bandeau et la plaque sur 

te couvercle, a travers les mailles du filet. 

[001 1] Suivant des modes particuliers de realisation, 
ie procede comprend en outre les etapes suivantes : 

50 

on pose le bandeau et le couvercle dans un dispo- 
sitif de soudage ; 

on soude la bride contre le bandeau, et la pla- 
55 que contre le couvercle, a travers les mailles 

du filet; et 

on retire I'equipement du dispositif de 
soudage ; et 
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on realise ledit soudage par soudage par vibrations. 

[0012] L'invention sera mieux comprise a la lecture de. 
la description qui va suivre, donnee uniquement a titre 
d'exemple, et faite en se reterant aux dessins annexes, 
sur lesquels : 

la Figure 1 represente une coupe transversale 
d'une planche de bord selon l'invention ; 
ta Figure 1A represente le detail 1 A de la Figure 1 
a plus grande echelle. 

[0013] Sur la Figure 1, on a represente un ensemble 
de planche de bord selon l'invention designe par la re- 
ference generaie 2. 

[001 4J Dans ce qui suit, I'expression « avant » se re- 
ferera a la partie visible de la planche de bord a I'etat 
monte, tandis que I'expression «■ arriere » designera la 
partie non visible de celle-ci. 

[0015] L'ensemble de planche de bord comprend es- 
senti el lenient un bandeau de planche de bord 4, un sup- 
port 6 de module a sac gonflable fixe sur la surface ar- 
riere de celui-ci, ainsi qu'un module de sac gonflable 8 
muni d'un sac gonflable 9. 

[001 6] Le bandeau de planche de bord 4 est constitue 
de matiere plastique thermoplastique rigidifiee, par 
exemple de polypropylene ou de polyethylene ayant 
une teneur en talc comprise entre 1 0% et 20%. Le ban- 
deau 4 est revetu d'une peau de decor 1 0 sur sa surf ace 
visible. • 

[0017] Le bandeau de planche de bord 4 comporte 
une ligne de rupture preferentielle 12 menagee sur la 
surface arriere du bandeau 4 et delimitant une ouverture 
T4.de deploiement du sac gonflable 9, recouverte par 
un couvercle 16 a I'etat non gonfle du sac 9. Le couver- 
cle 1 6 est fabrique d'un seul tenant avec le bandeau 4. 
En variante, le couvercle peut etre une piece rapportee. 
[0018] Des pions 20 de posjtionnement venus de 
moulage avec le bandeau 4 font sailiie sur la surface 
arriere du bandeau. 

[0019] Le support 6 est fabrique d'un seul tenant, en 
matiere thermoplastique a elasticity elevee par rapport 
au bandeau de planche de bord 4, par exemple en po- 
lypropylene comprenant un additif elastomere. De tels 
materiaux sont par exemple Vistaflex ® ou Tefabloc ®. 
[0020] Le support 6 comporte une bride de fixation 22 
du support au bandeau 4 s'appliquant contre la surface 
arriere du bandeau 4, et entourant la ligne de rupture 
preferentielle 12. Des parois 24 font sailiie sur la bride 
22 vers I'arriere et torment un boTtier 26 de reception du 
module a sac gonflable 8. 

[0021] Des buvertures de montage 28 sont menar 
gees dans la partie inferieure des parois 24. Le support 
6 comporte eh outre une plaque 30 qui est fixee sur la 
surface arriere du couvercle 16 et qui s'etend sensible- 
ment sur toute la surface de ce dernier. La plaque 30 
est reliee par une charniere a ruban 32 au bord supe- 
rieur de la bride 22. La charniere 32 chevauche la partie 



superieure de la ligne de rupture preferentielle 12. A 
I'etat non fixe, le support 6 est positionne par des trous 
* 34 de positionnement menages dans la bride 22 et dans 
la plaque 30. Les pions 20 s'enfichent dans ces trous. 

5 [0022] La bride 22 et la plaque 30 component en outre 
des nervures de soudage 36 sur leur cote dirige vers le 
bandeau 4, les nervures 36 de la plaque 30 etant repre- 
sentees plus en detail sur la Figure 1 A. Les nervures 36 
s'etendent sensiblement parallelement I'une a I'autre et 

70 perpendiculairement au plan de ta Figure 1 A. 

[0023] Le sommet 38 de chaque nervure est spude a 
la surface interieure du bandeau 4 ou du couvercle 16. 
[0024] Un filet de renfort 40 est dispose entre le sup- 
port 6 et le bandeau 4, et s'etend de la partie superieure 

is de la bride 22 sur toute la surface arriere du couvercle 
16 en traversant la zone de la charniere a ruban 32. 
[0025] Le filet 40 est fabrique en matiere plastique 
ayant un point de fusion superieur a la temperature de 
soudage du support 6, du bandeau 4 et du couvercle 

20 1 6. Le filet 40 peut etre par exemple en polypropylene, 
polyethylene ou en polyamide. En variante, le filet 40 
peut etre en metal. II est a noter que le filet 40 presente 
une plus grande flexibility a basse temperature que la 
charniere a ruban 32. 

25 [0026] La hauteur du filet 40 est nettement inferieure 
a la hauteur des nervures de soudage 36 afin de ne pas 
empecher une bonne soljdarisation lors du soudage. 
[0027] II est a noter que, de preference; la distance 
des nervures 36 entre elles est sensiblement egale au 

so pas de mai!!e du filet 40. AJnsi, on obtient une surface 
de soudage importante entre les deux composants; 
[0028] Le module a sac gonflable 8 comporte une pi a- 
que de support 42 munie de parties formant crochet 44. 
Ces crochets 44 s'accrochent dans les ouvertur.es de 

35 montage 28 et sont fixes sur les parois 24 du support 6 
par des rivets 46. Par ailleurs, le module a sac gonflable 
8 est d'un type connu et n'est pas decrit plus en detail. 
[0029] Une partie libre 48 du filet 40 fait sailiie au-dela 
de la partie superieure de la bride 22 et est fixee sur la 

40 partie superieure de ta paroi 24 du boTtier 26. Cette par- 
tie 48 du fiiet 40 est serree entre une barrettede fixation 
50 et le crochet 44 superieur par le rivet de fixation 46 
du module a sac gonflable sur le boTtier 26. 
[0030] Le montage de l'ensemble de planche de bord 

45 selon l'invention s'effectue de la facpn suivante. 

[0031] Le bandeau 4 de planche de bord, le filet 40, 
le support 6 de module a sac gonflable ainsi que le mo- 
dule a sac gonflable 8 sont prefabriques. 
[0032] Tout d'abord, on place le bandeau 4 de plan- 

50 che de bord dans un dispositif de maintien <J'une machi- 
ne a souder par vibration. 

[0033] Puis on applique le filet 40 sur le cote arriere 
du bandeau 4 de planche de bord, le filet 40 etant main- 
tenu en position par les pions de positionnement 20. 
55 [0034] Ensuite, on applique le support 6 du module a 
sac gonflable contre la surface arriere du bandeau 4 re- 
couverte du filet 40. Le support 6 est egalement posi- 
tionne par les pions 20. 
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[O035] La partie libre 48 du filet fait saillie par rapport 
au support. Ensuite, on soude le support 6, a travers les 
mailles du filet 40, contre le bandeau 4 et le couvercle 
16. 

[0036] Puis on retire I'ensemble de la machine a sou- 
der, et on met le module 8 a sac gonflable en place, on 
applique I'extremite de la partie libre 48 du filet 40 contre 
la surface exterieure du crochet 44, et on pose la bar- 
rette de serrage 50 sur cette extremite du filet. 
[0037] En fin, on rive le module 8, la barrette 50 et I'ex- 
tremite de la partie libre 48 du filet en une seule opera- 
tion. 

[0038] La planche de bord fonctionne de la facon 
suivante : 

Lors d'un declenchement du sac gonflable 9, celui- 
ci se gonfle'et pousse contre la surface interieure 
de la plaque 30 jusqu'a la rupture de la ligne de rup- 
ture preferentielle 12. A partir de ce moment-la, le 
couvercle 16 et la plaque 30 basculent vers le haul 
d'un seul bloc. 

Dans le cas ou la charniere a ruban 32 se rbmpt, 
par exemple a basse temperature, le couvercle 16 
et la plaque 30 sont retenus par le filet 40. 
Les forces de traction exercees par le couvercle 16 
et/ou la plaque 30 sont absorbees en partie par I'ex- 
tremite serree de la partie libre du filet 40. 

[0039] II est a npter que, meme lors de I'apparition de 
fissures dans !e couvercle 16 cu dans la plaque 30, la 
Probability d'une liberation de petits morceaux de ces 
deux pieces est forte me nt diminuee grace a la liaison 
du couvercle 1 6 et de la plaque 30 a travers le filet 40. 
[0040] On constate que la disposition d'un filet 40 en 
sandwich entre le support 6, le bandeau 4 et le couver- 
cle 16 permet, de. facon simple et economique, d'aug- 
menter la fiabilrte de Tarticulation du couvercle 1 6 sur le 
bandeau 4. 

[0041] De plus, on obtient une plus grande liberie de 
choix de materiau pour le support 6, le bandeau 4 et le 
couvercle 16. 

[0042] II est a noter que d'autres techniques de fixa- 
tion du support au bandeau et au couvercle peuvent etre 
utilisees, par exemple le collage ou d'autres procedes 
de soudage. 

Revendications 

1. Equipement de vehicule automobile du type 
comprenant : 

un bandeau (4) en matiere plastique qui delimi- 
te une ouverture de deploiement (14) d'un sac 
gonflable (9) recouverte par un couvercle (16) 
a Tetat nbn gonfle du sac gonflable (9); 
un support (6) de sac gonflable en matiere plas- 
tique dispose contre la surface arriere du ban- 



deau (4), ce support (6) comprenant une bride 
de fixation (22) qui s'etend sur au moins une 
partie du pourtour de I'ouverture de deploie- 
ment (14), 

5 

le support <6) comprenant en outre une pla- 
que de fixation (30) du couvercle au support, reliee 
a la bride (22) par une charniere principale (32), la 
bride etant fixee au bandeau<(4) et la plaque de fixa- 
10 tion (30) etant fixee au couvercle (16) au moins 
dans la zone adjacente a la charniere principale 
(32), 

caracterise en ce qu'un filet de renfort (40) 
est dispose entre la bride (22) et le bandeau (4), 

15 ainsi qu'entre la plaque (30) et le couvercle (1 6), ce 
filet (40) s'etendant a travers la zone de charniere 
(32), et en ce que, d'une part, la -bride (22) et le 
bandeau (4), et d'autre part, la plaque de fixation 
{30) et le couvercle (16), sont fixes I'un a I'autre a 

20 travers les mailles du filet (40). 

2. Equipement selon la revendication 1, caracterise 
en ce que le bandeau (4) et le couvercle (16) sont 
■fabriques d'un seul tenant, et en ce que le couver- 

25 cle (1 6) est delimite par une ligne de rupture prefe- 
rentielle (12), notamment menagee dans la surface 
arriere du bandeau (4). 

3. Equipement selon I'une quelconque des revendica- 
so tions precedentes, -caracterise en ce que le filet 

(40) presente une plus grande flexibility a basse 
temperature que la charniere (32). 

4. Equipement selon Tune quelconque des revendica- 
35 tions 1 a 3, caracterise en ce que le filet (40) a un 

point de fusion superieur aux points de fusion du 
bandeau (4) et du couvercle (16). 

5. Equipement selon la revendication 4, caracterise 
40 en ce que le filet (40) est en metal. 

6. Equipement selon la revendication 4, caracterise 
en ce que le filet (40) est en matiere plastique, no- 
tamment en polypropylene, en polyethylene ou en 

45 polyamide. 

7. Equipement selon I'une des revendications 4 a 6, 
caracterise en ce que le support (6) est fixe au 
bandeau (4) et au couvercle (1 6) par soudage. 

50 

8. Equipement selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 7, caracterise en ce que le filet (40) et la 
plaque de fixation <30) s'etendent sensiblementsur 
toute la surface du couvercle (16), et en ce que la 

55 plaque de fixation (30) est fixee au couvercle (16) 
sensiblement sur toute cette surface. 

9. Equipement selon la revendication 4 ou I'une des 
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revendications dependantes de Is revendication 4, soudage par vibrations, 

caracterise en ce que ia distance entre les empla- 
cements de soudure (38) est sensiblement eg ale 
au pas de maille du filet (40). 

5 

1 0. Equipement selon Tune quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que le ban- 
deau (4) comporte des pions de positionnement 
(20), notamment venus de matiere avec celui-ci, qui 
cooperent avec les mailles du filet (40) et avec des W 
evidements de positionnement (34) menages dans - 

la bride (32) et dans la plaque de fixation (30). 

11. Equipement selon Tune quelconque des revendica- 
tions 1 a 1 0/caracterise en ce que le support (6)^ is 
est fabrique d'une seule piece. 

12. Equipement selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1a 11, caracterise en ce qu'il constitue au 
moins une partie d'une planche de bord. ■ 20 

13. Ensemble comprenant un equipement selon Tune 
quelconque des revendications 1 a 1 2 et un module 
a sac gonflable (8), caracterise en ce que le filet 
(40) comporte une partie libre (48), fixee sur le sup- 25 
port (6) de sac gonflable par un moyen de fixation 

du module a sac gonflable (8) sur ce support (6). 

14. Procede de fabrication d'un equipement selon Tune 
quelconque des revendications 1 a 1 2, caracterise so 
en ce qui I oomprend les etapes suivantes : 

on fabrique le bandeau (4), le couvercle (16) et 
le support (6) notamment par injection en ma- 
tiere plastique ; 35 
on pose le fijet de renfort (40) sur le couvercle 
(16) et la zone du bandeau (4) correspondant 
a la bride (22); et . 

on fixe la bride (22) sur le bandeau (4) et la pla- 
que (30) sur le couvercle (16), a travers les <o 
mailles du filet (40). 

15. Procede de fabrication selon la revendication 14 
d'un equipement selon ia revendication 4 ou Tune 
des revendications dependantes de la revendica- *s 
tion 4, 

caracterise en ce qu'il comprend en outre les eta- 
pes suivantes : 

on pose le bandeau (4) et le couvercle (16) so 
dans un dispositif de soudage ; 
- on sbude la bride (22) contre le bandeau (4), et 
la plaque (30) contre le couvercle ( 1 6), a travers 
les mailles du filet (40); et 

on retire I'equipement du dispositif de soudage. ss 

16. Procede de fabrication selon la revendication 15* • 
caracterise en ce qu'on realise iedit soudage par 
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